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مفتخر است به اطلاع برساند كه با برخورداري از تيم مهندسي متخصص در امور صنايع   اين شركت 

ده سال است كه درتوليد مواد آببندي گام برداشته و هم اكنون مجتمع هاي شيميايي وپتروشيمي 

كامپاندها به دوصورت خشك و همراه .ت ما استفاده مي نمايند از محصولايپتروشيمي وپالايشگاه

 سال و در حالت همراه 2مايع در قوطيهاي فلزي بسته بندي ميشوند، كه در حالت خشك تاريخ انقضا 

 . سال مي باشد5مايع زمان نگهداري 

 -*    )Sealing compound(انواع مواد آببندي كننده

         
  -a آب ، بخار، گازيرفع نشتي از فلنجها   
  -b استفاده از اين تركيبات در فشار و درجه حرارت هاي بالا و پايين 

  -cرفع نشتي از سيستم هاي درحال كاركرد  

 

  



 
                                                                                

                                                                

 

 
NAPHT GOSTAR  SEALING   COMPOUNDS                    

               
 

Comments 
 

  
Usable On 

 
Usable For 

 
Sealing 

Compound  
  
 

Very easy dismountling of 
the flanges during shutdown

Flanges 
with Gap  
stuffing 
boxes
Injection

Steam-Air- Water
 Max pressure 120 bar 
Max temperature 
250©  

NGS  1246  
(MID fluidity)

Higher granulometry  to 
compensate when  
unsufficiant mechanical 
adjusting.

Flanges 
with Gap  
stuffing 
boxes
Injection

Steam-Air- Water
 Max pressure 120 bar 
Max temperature 
250©  

NGS 1246 b 
(low fluidity)

 Flanges 
with Gap  
stuffing 
boxes
Injection 

Steam-Air- Water
 Max pressure 240 bar 
Max temperature 
700© 

 
 NGS 1240  
 (MID fluidity)

Higher granulometry  to 
compensate when
unsufficiant mechanical 
adjusting. 

Flanges 
with Gap  
stuffing 
boxes
Injection 

Steam-Air- Water
 Max pressure 240 bar 
Max temperature 
700© 

 
NGS 1240 b  

 (Low fluidity)

 Flanges 
with Gap  
stuffing 
boxes 
Injection 

Hydrocarbons
 Max pressure 240 bar 
Max temperature 
700©
Satisfactory to H2S & 
NH3

NGS 1241 
(MID fluidity)

Higher granulometry  to 
compensate when 
unsufficiant mechanical 
adjusting. 

Flanges 
with Gap  
stuffing 
boxes 
Injection 

Hydrocarbons
 Max pressure 240 bar 
Max temperature 
700©
Satisfactory to   H2S  
& NH3 

NGS 1241 b 
(Low fluidity)

Recommended for any 
injection through the 
flanges 'bolts

Flanges 
with very 
small Gaps 
Re 
injection 

Steam-Air- Water
 Max pressure 240 bar 
Max temperature 
700© 

NGS 1242 
(High fluidity)



 
                                                                                

                                                                

 

Recommended for any 
injection through the 
flanges 'bolts 

Flanges 
with very 
small Gaps 
 

 
Re 
injection 

Hydrocarbons
 Max pressure 240 bar 
Max temperature 
700© 

NGS 1247
(High Fluidity)

Flanges 
with Gap  
stuffing 
boxes
Injection 

          ACIDS   
 Max pressure 120 bar 
Max temperature 
240© 

NGS 1249    
 (MID fluidity)

To be used 
for stuffing 
boxes of 
regulating 
valves
Re injection  

Steam-Air- Water
 Max pressure 120 bar 
Max temperature 
250©

NGS 1243 
(High Fluidity)

  

  

  



 
                                                                                

                                                                

 

  

 

  
 :در تزريق مواد آببندينكات مهم رعايت 

مواد آببندي براي رفع نشتي از فلنجهايي كـه لايـي آنهـا دچـار اشـكال شـده اند،مناسـب بـوده                 -1
وبراي جاهايكه دچار شكستگي وخوردگي مي باشند به هيچ وجه قابل استفاده نيستند، چراكـه               

 .در اثر فشار تزريق دچار شكستگي بيشتر خواهند شد

كافي اد طبق جدول ارايه شده داراي نوع هاي مختلف بوده كه در انتخاب آن بايد دقت                اين نوع مو  
 براي رفع نشتي بخاروآب وهوا مناسب بـوده وبـراي تزريـق    b1240 و1240، بطور مثال به عمل آيد  

بعـد از   امكـان دارد     در درجه حرارتهاي بالا ،     .( استفاده نمود  1242دوباره بايد ازنوع نرم وقابل نفوذ       
 كاهش حجم كامپاند،فضاي كوچكي در محل تزريق         بخار شدن نرم كننده و     تزريق كامل، به علت   

از نوع نرم وقابل نفوذ كه در روي         بهتر است    ايجاد شده كه نوع اوليه كامپاند در آن نفوذ نكند، لذا            
  .)نوشته شده استفاده نمودRe injectionقوطي كلمه 

ست تزريق بعد از رفع نشتي ،مقـداري ادامـه يافتـه تـا مقـداري از                 دردرجه حرارتهاي بالا لازم ا     -2
در نقـاطي از كلمـس كـه نفـوذ          ) با رعايت حداكثر فـشار تزريـق        .( ذ نمايد وكامپاند به بيرون نف   

نفـوذ آن    كامپاند به بيرون بيشتر از حد نرمال است، با پخ كردن نافي كلمس به طرف داخـل از                 
 . مطلوب بدست آيددگي به بيرون جلوگيري نمائيد تا فشر

كامپاندها داراي ذرات سيليكون كاربيد بوده  وامكان پرتاب آنها از فضاي بين كلمـس و فلـنج           -3
به بيرون بسيار زياد بوده، لذا جهت حفاظت چشمها حتما بايد از حفـاظ تمـام صـورت اسـتفاده          

 .نمود

 .رعايت ماكزيمم فشار طراحي فلنج در تزريق الزامي ميباشد      -  4

  ت



 
                                                                                

                                                                

 

  چنانكه بعد از باز شدن درب ظرف و يا به هر علتي مـواد تزريقـي سـفت شـده باشـند، مـي تـوان                          -*ت
  ، نرم كرده و استفاده نمود درجه 80 الي 70گرم  داخل آب گذاشتن   را با كامپاندهاقوطي 

  
 يـا آب    گـرم    را داخـل ظـرف آب        ها كامپانـد   بهتـر اسـت قـوطي       و تزريق راحتـر      براي نرميت بيشتر  -*

مخـصوصا در    (. دقيقـه مـصرف شـود      10 الي    5بعد از   حداقل  وقرار داده    كاندانس موجود در مجتمع ها    
 )مناطق سرد وزمستانها 

 


