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فرایىذ تًلیذ لًلٍ َای پلی اتیلىی ي  
 تشریح وقش اجسای آن در کیفیت لًلٍ

 دوتش حسیي ًاصوذست
 (پلي تىٌیه تْشاى)داًطگاُ صٌؼتي اهیشوثیش 

 داًطىذٓ هٌْذسي پلیوش

 



2 

ٍ َای پلی اتیلىی  تكىًلًشی تًلیذ لًل

 ّاي تحت فطاس ِ  PE (Upstream)اجضاي تالا دست تَلیذ لَل
 

 ّاي تحت فطاس ِ  PE (Downstream)اجضاي پائیي دست تَلیذ لَل

 

 :وكتٍ
ِ ّاي ته جذاسُ يا دٍ جذاسُ ٍ تغَس ولي تواهي فشآيٌذّاي پلیوشي هاًٌذ تضسيك،  دس تَلیذ  لَل

تغَس ولي . ، فشآيٌذ اوستشٍطى لذم اٍل ٍ هطتشن تیي تواهي فشآيٌذّايت...تَلیذ فیلن، ٍسق ٍ 
 .اوستشٍدس للة تپٌذٓ فشآيٌذ پلیوشّاست
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 ((Upstreamاجسای بالا دستی 
 

اًتمال هَاد سیستن خَسان دّي ٍ (Feeding and Conveying System)  :
 اًتمال دٌّذُ هَاد اص سیلَ تِ اوستشٍدس

 سیلَ ٍ اًثاسش هَاد 
 سیستن اًذاصُ گیشي(Metering System) 
 خطه وي(Dryer) 
 پیواًِ گیشي(Dosing) 
 لیف(Hopper) 

 اوستشٍدس(Extruder) 
 الىتشٍهَتَس(Electromotor)   : تاهیي وٌٌذُ اًشطي 
 گیشتىس(Gear Box)   :اًتمال دٌّذُ اًشطي الىتشٍهَتَس تِ هاسدٍى 
 سیلٌذس(Barrel) 
 هاسدٍى يا پیچ اوستشٍدس(Screw) 
 صافي(Screen Changer)  :حزف ًاخالصي ّاي جاهذ 
 ولگي(Die Head) 



 ي اوتقال مًاد ستم خًراک دَییس
(Feeding and Conveying System) 

سیلَ ٍ اًثاسش هَاد 

 سیستم انتقال مواد(Conveying System) 
 (screw conveyor system )سیستن اًتمال هَاد اص عشيك پیچ  -الف   

    (Pneumatic conveying system)سیستن اًتمال تادي  -ب  

 

4 



 ي اوتقال مًاد ستم خًراک دَییس
(Feeding and Conveying System) 

 سیستن اًذاصُ گیشي(Metering System) 
 (Volumetric metering system)سیستن اًذاصُ گیشي حجوي   

  (Gravimetric metering system)سیستن اًذاصُ گیشي ٍصًي   
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 ي اوتقال مًاد ستم خًراک دَییس
(Feeding and Conveying System) 

 

 خطه وي(Dryer) 
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 ي اوتقال مًاد ستم خًراک دَییس
(Feeding and Conveying System) 

 پیواًِ گیشي(Dosing) 
 

 لیف(Hopper) 
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 (Extruder)اکستريدر 

8 



 اًَاع اوستشٍدس

ِته پیچ 
ُساد 

 هاًغ داس(Barrier Screw) 

ِدٍپیچ 
ّوسَگشد 
ًا ّوسَگشد 

هَاصي 
ًاهَاصي يا هخشٍعي 
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 اوستشٍدس ته پیچِ
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 اوستشٍدس دٍ پیچِ ّوسَگشد
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 پیچِ 2اوستشٍدس 
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 پیچِ ًاّوسَگشد هَاصي 2اوستشٍدس  
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 پیچِ ًاّوسَگشد هَاصي 2اوستشٍدس 

14 



 اجضاء اوستشٍدس

 الىتشٍهَتَس(Electromotor)   : تاهیي وٌٌذُ اًشطي 
 گیشتىس(Gear Box)   : ِاًتمال دٌّذُ اًشطي الىتشٍهَتَس ت

 هاسدٍى
 سیلٌذس(Barrel :)ايجاد سغح اًتمال حشاست 
 هاسدٍى يا پیچ اوستشٍدس(Screw) :  رٍب وشدى ٍ جلَ ساًذى پلیوش

 .  هزاب وِ تشحسة هادُ هَسد استفادُ هتفاٍت است
 صافي(Screen Changer)  :حزف ًاخالصي ّاي جاهذ 
 ولگي(Die Head :)ضىل دّي 

 

15 



 (Extruder)اکستريدر 

 الىتشٍهَتَس(Electromotor) 
 ACًَع   

    DCًَع   
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 (Extruder)اکستريدر 

 گیشتىس(Gear Box  ) 

 (تذٍى ٍاسغِ)هستمین   
   (تا استفادُ اص جؼثِ دًذُ يا تجْیضات هطاتِ)غیش هستمین   
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 (Extruder)اکستريدر 

 سیلٌذس(Barrel) 
 :اًَاع سٍضْاي اًَاع حشاست دّي دس اوستشٍدس  

اًذاصي ٍ : ّذايتي ُ  Start-Upتیطتش تشاي سا
Shear Viscous Heat (S.V.H.) :ضیَُ هغلَب حشاست دّي 

 گشادياى دها  

  وٌتشل دها  
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 (Extruder)اکستريدر 

 سیلٌذس(Barrel) 
 :(Grooved Barrel)سیلٌذسّاي ضیاس داس   
 جْت يىٌَاختي دس خَسان دّي    
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 (Extruder)اکستريدر 

 هاسدٍى يا پیچ اوستشٍدس(Screw)   

 

 :دس فشآيٌذ اوستشٍطى تشهَپلاستیه ّا، پیچ داساي سِ ٍظیفِ اصلي هي تاضذ
 

 (Solid conveying)اًتمال گشاًَل ّاي جاهذ تِ جلَ  -1 
 (Plasticating)رٍب وشدى گشاًَل ّاي جاهذ  -2 
  (Metering)هتشاون وشدى هَاد هزاب ٍ پوپ ًوَدى هزاب  -3 
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 (Extruder)اکستريدر 

 هاسدٍى يا پیچ اوستشٍدس(Screw)   
 

 :  واحیٍ اختلاط ي َمگه سازی 
تشاي اعویٌاى اص خشٍج يه هزاب يىٌَاخت اص اوستشٍدس هؼوَلاً ًَاحي اختلاط   

ٌّذسِ ايي ًَاحي خاظ تَدُ ٍ تِ . ضذيذ دس تؼضي ًماط پیچ تؼثیِ هي گشدد
  .صَست ّاي هختلفي هي تاضذ
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 (Extruder)اکستريدر 

 هاسدٍى يا پیچ اوستشٍدس(Screw)   
 :(L/D)ًسثت عَل تِ لغش پیچ  
هي  34-28ًسثت هٌاسة عَل پیچ  تِ لغش تشاي فشآيٌذ پلي اٍلفیي ّا تیي  

ّشچِ ايي ًسثت تیطتش تاضذ هزاب يىٌَاخت تشي تذٍى ًَساًات تَلیذ . تاضذ
 .  لغش پیچ ًیض تايذ هتٌاسة تا سايض لَلِ تَلیذي تاضذ. هي گشدد
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 (Extruder)اکستريدر 

 هاسدٍى يا پیچ اوستشٍدس(Screw)   
 (Barrier Screw)پیچ ّاي هاًغ داس   
 :هضاياي پیچ ّاي هاًغ داس ػثاستٌذ اص 

 وٌتشل هزاب ساصي گشاًَل ّا -1
 تَلیذ هزاب ّوگي تذٍى گشاًَل ّاي رٍب ًطذُ  -2
 واّص دهاي هزاب -3
 افضايص خشٍجي اوستشٍدس تا وٌتشل ٍ تْیٌِ ساصي هزاب  -4
 ّوگي وشدى هزاب تِ ػلت تشش تسیاس صياد -5
اهىاى فشآيٌذ هَاد تا خَاظ هختلف، افضايص داهٌِ تَلیذ هحصَل تا هَاد اٍلیِ   -6

   هختلف
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 (Extruder)اکستريدر 

 هاسدٍى يا پیچ اوستشٍدس(Screw)   
 (Barrier Screw)پیچ ّاي هاًغ داس   

24 

مدوک پیچ  



 (Extruder)اکستريدر 

 صافي(Screen Changer)  : 
   
تشاي جلَگیشي اص خشٍج هَاد واهلاً هزاب ًطذُ ، تجوغ ّاي ًاضي اص ٍجَد  

هستشتچ ًاهٌاسة يا طل ّاي پلیوشي تطىیل ضذُ حیي فشآيٌذ اوستشٍطى اص  
ايي صفحِ هطثه تؼذ اص  .يه صفحِ هطثه ٍ يه لاب فلضي استفادُ هي گشدد

يه هذت صهاى تَلیذ تِ دلیل ػَاهل روش ضذُ دچاس گشفتگي خَاّذ ضذ وِ هي 
 . تايست  تا يه صفحِ هطثه ًَ جايگضيي گشدد
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 (Extruder)اکستريدر 

 ولگي(Die Head  :) 
 :برای تًلیذ لًلٍ َای پلی ايلفیه از چُار وًع کلگی مختلف استفادٌ می شًد  
 (Spider)کلگی اسپایذر  -1 
 (Spiral)کلگی اسپیرال  -2 
 (Lattice basket)کلگی سبذی  -3 
 (Combination)ترکیبی  -4 
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 
 

 داي(Die) 
 والیثشاتَس(Calibrator) 
تاًه خلاء (Vacuum Tank) 
 ُتاًه ّاي خٌه وٌٌذ(Cooling Tank) 
(دستگاُ اٍلتشاسًَیه) وٌتشل ضخاهت ٍ اتؼاد 
 ًطاًِ گزاسي(Marking) 
 ُوطٌذ(Haul-off) 
 ٍاحذ تشش(Cutting Unit) 
 ُجوغ وٌٌذ(Roller) 
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 

 داي(Die) 
 :دٍ ٍيظگي ػوذُ داي ػثاستٌذ اص  
داي تايذ ّواٌّگ تا خَاظ ٍيظُ هادُ  -1 

پايذاسي حشاستي ، هیضاى )هَسد فشآيٌذ 
 .ساختِ ضَد( چسثٌذگي تِ ديَاسُ

داي هي تايست تِ ًحَ صحیح ٍ تا  -2 
تَجِ تِ دتي اوستشٍدس ٍ سايض لَلِ 

  .عشاحي ضَد
 



 ولگي اسپیشال
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 ولگي سثذي يا تسىت
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 

 والیثشاتَس(Calibrator)  : 
تِ هٌظَس تٌظین ٍ تثثیت دلیك لغش ٍ اتؼاد لَلِ خشٍجي اص داي اص ٍسیلِ اي تِ  

 .  ًام والیثشاتَس استفادُ هي گشدد
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 

تاًه خلاء (Vacuum Tank :) 
تِ هٌظَس ايجاد خلاء دس اعشاف والیثشاتَس ٍ ًیض خٌه وشدى اٍلیِ لَلِ اص يه   

هحفظِ واهلاً ايضٍلِ تا فطاسي ووتش اص اتوسفش هحیغي، تِ ًام تاًه خلا استفادُ 
 .  هي گشدد
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 

 ُتاًه ّاي خٌه وٌٌذ(Cooling Tank) : 
لَلِ دس تاًه خلاء ضىل ٍ اتؼاد ًْايي خَد سا گشفتِ سپس ٍاسد تاًه ّاي خٌه وٌٌذُ   

ػولىشد تاًه ّاي خٌه وٌٌذُ تِ . هي ضَد تا واهلاً تِ صَست جاهذ تثذيل ضَد
  .صَست هستمین تش خَاظ فیضيىي هىاًیىي لَلِ تَلیذي تاثیشگزاس است
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 

(:  دستگاُ اٍلتشاسًَیه) وٌتشل ضخاهت ٍ اتؼاد 
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 

 ًطاًِ گزاسي(Marking)  : 
هغاتك . ًطاًِ گزاسي تِ هٌظَس ثثت اعلاػات اٍلیِ تش سٍي لَلِ هي تاضذ 

 : ايي اعلاػات تايذ ضاهل هَاسد صيش تاضذ 1331استاًذاسد هلي 
 

ًَع هادُ ،  (ضخاهت × لغش ) اتؼاد اسوي ، وذ واسخاًِ، ًام ضشوت تَلیذ وٌٌذُ 
ضواسُ ،  تاسيخ تَلیذ،  ًسثت اتؼاد استاًذاسد،  فطاس اسوي،  اٍلیِ هصشفي

 .ًَع هصشف،  ضواسُ استاًذاسد،  ػلاهت استاًذاسد ،  ضیفت تَلیذ، دستگاُ
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 

 ُوطٌذ(Haul-off)  : 
 :ػَاهل هَثش دس اًتخاب ٍ تٌظین وطٌذُ ػثاستٌذاص 

هیلیوتش تیطتش اص لغش تضسگتشيي  50هیضاى تاصضًَذگي فه ّاي وطٌذُ تايستي : لغش لَلِ -1 
 .لَلِ اي تاضذ وِ خظ لاتلیت تَلیذ آى سا داسد

 . فه ّا تايذ تِ صَست هتماسى دس هحیظ لَلِ لشاس گیشًذ: ضخاهت ديَاسُ ٍ سختي سغح لَلِ -2 
 .تَاى خَد سا تشاي وطیذى لَلِ هصشف وٌذ% 80وطٌذُ ًثايذ تیص اص : سشػت ٍ تَاى وطٌذُ -3 
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 

 ٍاحذ تشش(Cutting Unit)   
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 ((Downstreamاجسای پاییه دستی 

 ُجوغ وٌٌذ(Roller): 
هتشي  150ٍ  100، 50هیلیوتش هي تَاى آًْا سا تصَست ولاف ّاي  75تشاي لَلِ ّاي تا سايض  

پاساهتشّاي . تشاي ايي هٌظَس اص جوغ وٌٌذُ ّاي پٌَهاتیه استفادُ هي وٌٌذ. تستِ تٌذي ًوَد
سشػت جوغ وٌٌذُ، لغش جوغ وٌٌذُ ٍ دهاي لَلِ دس  : هَثش دس ٌّگام ولاف ضذى ػثاستٌذ اص

   .تشاتش لغش لَلِ هي تاضذ 24لاصم تِ روش است لغش جوغ وٌٌذُ هؼادل . حال جوغ ضذى
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ٍ زا ي ريشُای اصلاح آوُا  وقیصٍ، عًامل وقیص

ٌعًامل مًثر در تغییر رفتار از چغرمٍ بٍ شكىىذ 

ِػَاهل هشتَط تِ هَاد اٍلی 
 

ػَاهل هشتَط تِ عشاحي ضىل ٌّذسي فشايٌذ: 
ًسثت عَل تِ لغش پیچ (L/D) 

ًَع پیچ (Screw) 

ًَع ولگي 
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ٍ زا ي ريشُای اصلاح آوُا  وقیصٍ، عًامل وقیص

ٌعًامل مًثر در تغییر رفتار از چغرمٍ بٍ شكىىذ 

ػَاهل هشتَط تِ ضشايظ ػولیاتي: 
 دهاي هزاب 
 صهاى الاهت 
دٍس پیچ ٍ لذست هَتَس 
دهاي آب حوام خٌه وي 
سشػت وطص 

ػَاهل هشتَط تِ ضشايظ ًصة، تْشُ تشداسي ٍ هصشف 



 
 
 

 با تشكر از تًجٍ شما


